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Themen mit gravierenden Änderungen

Bauteilreinigungsstudie NEU

Vergleich von Extraktionsverfahren NEU

Aktualisierung Themen der VDA19.1 2026 Überarbeitet

Technische Sauberkeit im Unternehmen NEU

Oberflächenkräfte und die Wirkung auf Partikel NEU

Kurzschlusswahrscheinlichkeit nichtmetallischer Partikel Überarbeitet

Überarbeitete Version des ZVEI Leitfadens

Neue bzw. Überarbeitete Themen und Termine

Die Veröffentlichung des neuen Leitfadens ist für das 4. Quartal 2026 geplant.
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Betrachtete Bauteile

Betrachtete Bauteile

Steckerleisten = SL

Hochvolt Steckverbinder = HV

Leiterplatten = PCB

Überarbeitete Version des ZVEI Leitfadens

Bauteilreinigungsstudie
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Betrachtete Reinigungsverfahren

Spritzkabine Ultraschallbad Ionisierte Rotationsluft CO2 Schneestrahl

Nassreinigung Trockenreinigung

Überarbeitete Version des ZVEI Leitfadens

Bauteilreinigungsstudie
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Ergebnisse

Veröffentlichung des neuen Leitfadens voraussichtlich:  Quartal 4 / 2026

Überarbeitete Version des ZVEI Leitfadens

Bauteilreinigungsstudie
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Betrachtete Verfahren

Spritzextraktion Abblasextraktion Absaugextraktion

Überarbeitete Version des ZVEI Leitfadens

Vergleich Extraktionsverfahren
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Ergebnisse

Überarbeitete Version des ZVEI Leitfadens

Vergleich Extraktionsverfahren
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Überarbeitete Version des ZVEI Leitfadens

Kurzschlusswahrscheinlichkeit nichtmetallischer Partikel

Erwärmen 

und langsam 

abkühlen



Seite 11© CleanControlling - www.cleancontrolling.com24.03.2026/VB

REVISION VDA19.1/2026

Überarbeitete Version des ZVEI Leitfadens

Kurzschlusswahrscheinlichkeit nichtmetallischer Partikel
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VDA19.1 NEU:

(Prozess-) Monitoring

Partikelmonitoring

Differenzierung:

Grenzwertprüfung vs. (Prozess-) Monitoring 

❖ Prüfbare Einzelteile (Endgeräte sind ev. nicht prüfbar)

❖ Teilflächen können beprobt werden

❖ Extraktion muss nicht qualifiziert sein aber gleichbleibend

❖ Filterkriterium nur für die relevanten Partikel

❖ Auflösungskriterium kann reduziert sein

❖ Weitere nicht VDA19.1 Methoden können eingesetzt 

werden
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Einteilung

• Prüfung am Bauteil

• Prüfung im Prozess (z.B. Vorrichtung)

• Prüfung der Umgebung (Sedimentation)

Nach Analyseort

• Technische Sauberkeit

Größer 50µm

• Reinraum ISO 14644

1µm bis 5µm

Nach Partikelgröße

Prüfung am Bauteil Prüfung im Prozess Prüfung der Umgebung 

Partikelmonitoring
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Partikelmonitoring

Monitoring Methoden

Extraktionsmethode Analysemethode

Spritzen nass

im Labor

• Mikroskopisch (Fa. Jomesa, Fa. Zeiss)

(Bürst-) Saugen trocken • Mikroskopisch

• Lichtoptisch (Fa. PartikelART)

• Streiflicht PartSens (Fa.PMT)

• Partikelzähler Realtime mit dem CPS-System

Partikelstempel • Mikroskopisch

• Lichtoptisch

• Streiflicht PartSens

Partikelfalle
Sedimentation

oder

Saugen mit CPS

• Mikroskopisch

• Lichtoptisch

Quelle: PartikelART

Quelle: PMT

Partikelzähler Realtime 

mit dem CPS-System

Achtung: nur kleine 

Fläche für 

Partikelbelegung 

verfügbar 

Reinraumbedingungen 

notwendig
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Partikelmonitoring

Alternative Extraktions- und Analysemethoden

Extraktionsmethode Analysemethode

Spritzen nass

im Labor

• Messlupe

• Einfaches Messmikroskop

(Bürst-) Saugen trocken • Messlupe

• Einfaches Messmikroskop

Partikelstempel • Messlupe

• Einfaches Messmikroskop

Partikelfalle
Sedimentation

oder

Saugen mit CPS

• Messlupe

• Einfaches Messmikroskop

Klebepad (Sicherungsfolie) zuschneidbar • Messlupe

• Einfaches Messmikroskop

www.kern-sohn.com

shop.cleancontrolling.com

shop.cleancontrolling.com

Sicherungsfolie

Einfaches Messmikroskop

Messlupe
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Partikelmonitoring

Spritzenextraktion (nass) mit mikroskopischer Analyse nach VDA19.1

Extraktion Bewertung

VDA19 konforme Extraktion JA

Extraktion am oder im Prozess NEIN

Gesamtfläche JA

Wiederverwendbarkeit der Prüflinge NEIN

Analyse Bewertung

VDA19 konforme 

Partikelvermessung
JA

Analysezeit (ohne Extraktion) ca. 30min Labor

Mobile Auswerteeinheit NEIN

Extraktion

Filtration

Mikroskopie
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Partikelmonitoring

Saugextraktion (trocken) mit mikroskopischer Analyse nach VDA19.1

Extraktion Bewertung

VDA19 konforme Extraktion JA

Extraktion am oder im Prozess JA

Gesamtfläche JA

Wiederverwendbarkeit der Prüflinge JA

Analyse Bewertung

VDA19 konforme 

Partikelvermessung
JA

Analysezeit (ohne Extraktion) ca. 30min Labor

Mobile Auswerteeinheit nein

Mikroskopie

Filtration

Trockenextraktion
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Partikelmonitoring

Saugextraktion (trocken) Analyse Lichtoptisch (Fa. PartikelART)

Extraktion Bewertung

VDA19 konforme Extraktion JA

Extraktion am oder im Prozess JA

Gesamtfläche JA

Wiederverwendbarkeit der Prüflinge JA

Analyse Bewertung

VDA19 konforme 

Partikelvermessung
bei 13mm Stempel!

Analysezeit (ohne Extraktion) ca. 5min Mobil

Mobile Auswerteeinheit JA

Lichtoptisch mit Handy und LightBox

Extraktion

13mm

Abscheiden

Achtung: nur kleine 

Fläche 13mm mit

5 µm pro Pixel 

VDA19 konform 
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Partikelmonitoring

Extraktion Bewertung

VDA19 konforme Extraktion JA

Extraktion am oder im Prozess JA

Gesamtfläche NEIN

Wiederverwendbarkeit der Prüflinge JA

Analyse Bewertung

VDA19 konforme 

Partikelvermessung
JA

Analysezeit (ohne Extraktion) ca. 30min Labor

Mobile Auswerteeinheit NEIN

Stempelextraktion

Mikroskopie

Stempelextraktion mit mikroskopischer Analyse nach VDA19.1

Quelle: Internet, Fa. Schlösser
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Partikelmonitoring

Extraktion Bewertung

VDA19 konforme Extraktion JA

Extraktion am oder im Prozess JA

Gesamtfläche NEIN

Wiederverwendbarkeit der Prüflinge JA

Analyse Bewertung

VDA19 konforme 

Partikelvermessung
bei 13mm Stempel!

Analysezeit (ohne Extraktion) ca. 5min Mobil

Mobile Auswerteeinheit JA

Stempelextraktion Analyse Lichtoptisch (Fa. PartikelART)

Lichtoptisch mit Handy und LightBox

Stempelextraktion

Quelle: Auer.

Achtung: nur kleine 

Fläche 13mm mit

5 µm pro Pixel 

VDA19 konform 
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Partikelmonitoring

Extraktion Bewertung

VDA19 konforme Extraktion JA

Extraktion am oder im Prozess JA

Gesamtfläche NEIN

Wiederverwendbarkeit der Prüflinge JA

Analyse Bewertung

VDA19 konforme 

Partikelvermessung
JA

Analysezeit (ohne Extraktion) ca. 30min Labor

Mobile Auswerteeinheit NEIN

Sedimentation

Mikroskopie

Partikelfalle mit mikroskopischer Analyse nach VDA19.1

Saugextraktion
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Partikelmonitoring

Extraktion Bewertung

VDA19 konforme Extraktion JA

Extraktion am oder im Prozess JA

Gesamtfläche NEIN

Wiederverwendbarkeit der Prüflinge JA

Analyse Bewertung

VDA19 konforme 

Partikelvermessung
bei 13mm Stempel!

Analysezeit (ohne Extraktion) ca. 5min Mobil

Mobile Auswerteeinheit JA

Partikelfalle Analyse Lichtoptisch (Fa. PartikelART)

Lichtoptisch mit Handy und LightBox

Sedimentation Saugextraktion

Achtung: nur kleine 

Fläche 13mm mit

5 µm pro Pixel 

VDA19 konform 
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Partikelmonitoring

Saugextraktion (trocken) mit Luftpartikelzählsystem (Fa. CleanControlling)

Extraktion Bewertung

VDA19 konforme Extraktion JA

Extraktion am oder im Prozess JA

Gesamtfläche JA

Wiederverwendbarkeit der Prüflinge JA

Analyse Bewertung

VDA19 konforme 

Partikelvermessung
NEIN

Analysezeit (ohne Extraktion) 0 min (Realtime)

Mobile Auswerteeinheit JA

Luftpartikelzählsystem im CPS- System

Extraktion NEU:

Konzeptvorstellung auf der Messe 

Parts2Clean 2025
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Umgang mit Fasern

Faserproblematik

2026: 92 Nennungen

2015: 39 Nennungen

Nennung von dem Wort „Fasern“

Sauberkeitsgrenzwerte

VDA19.1 2026 Kap 2.2/Seite 27
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Faserproblematik

Sauberkeitsgrenzwerte

Fasern können nicht 

zuverlässig vermessen 

werden

VDA19.1 2026 Kap 8.2.2.4.2 

/Seite 250
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Sauberkeitsgrenzwerte

Faserproblematik

VDA19.1 2026 Kap 8.2.2.1.3 

/Seite 231

Besser die Gesamtlänge der 

Fasern spezifizieren
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Fasern

Faserproblematik

Haare sind keine Fasern!

VDA19.1 2026 Kap 8.2.2.4.3 

/Seite 264

Kunststoffabrieb sind keine Fasern!

VDA19.1 2026 Kap 8.2.2.4.3 /Seite 

264
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Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit !
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