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Abfolge und Durchfuhrung der Sauberkeitsprifung

Auswahl des Extraktionsverfahren
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Auswahl der Prufmethode

AN,

CleanControlling™
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Bei der Auswahl der Prufmethode muss der Prufzweck berucksichtigt werden

[
-3-:°‘ | Spritzen Ultraschall
£
w Spiilen Schiitteln

Filtration

Lichtoptische
Analyse

Lange, Breite,
Faserform
optional
metallischer Glanz

Analyse

Gravimetrie

09.12.2025/YM

Analysefiltration

=

Bl

Bauteil
Grenzwertpriifung
qualifiziert und Fliissigextraktion Trockenextraktion
Abblasen 5 Spritzen | Abblasen ‘
3 | Utraschail | | @irst) saugen |
Durchstromen E

[ Innenspiilen I | Durchstrémen ‘

| Schiitteln | | stempeln

Flissigkeits-
Partikelzahler

Filterblockade
optisch

© CleanControlling - www.cleancontrolling.com

Abscheiden

Analyse

Optische Auflidsung

110 -1/5

Analysefiltration / Abscheiden

ormmene ||

Lichtoptische Analyse

(Prozess-)Monitoring

verfahrensoffen

Direktins pektion

weitergehende Analyse

REM/EDX-Analyse || uss |

=
Parameter
Parameter
=

in Absprache ohne Absprache
aber ohne weitere vergleichbar aber mit
Einschrankungen Einschrankungen *) +**)

Quelle: Industrieverbund VDA19.1/2025

| Raman H IR | weitere

*) Analyse von dunkeln und
metallisch glénzendan
Partikeln = 50 pm im Auflicht
auf weilten Filtern

**)  Analyse von Partikeln =50 pm
{bestehend aus Elemeanten
mil Atormmassen schwerar
als Kohlenstoff, aufl kohlen-
sloffbasierten Filtern)

Seite 4
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Auswahl der Prufmethode

09.12.2025/YM

Grenzwertpriifung

qualiiziert und

Extraktion

Vereinbarte
Parameter

Abscheiden

Opdische Aufidsung

110-1/5

Analyse

in Absprache

Bauteil

i B

iissigextraktion

Spritzen

Ultraschall

Innenspiilen

Schiitteln

Analysefiltration / Abscheiden

ichtoptische Analyse

verfahrensoffen

Trockenextraktion

Abblasen

(Bilirst-) Saugen

Durchstromen

Stempeln

CT

REM/EDX-Analyse

*} Analyse von dunkeln und

(Prozess-)Monitoring

weitergehende Analyse

Direktins pektion

**}  Analyse von Partikeln =50 pm

AN,

CleanControlling™

ﬁzmé U

ohne Absprache
aber ohne welterg verglelchbar aber mit
Einschrankunger] Einschrankungen *) 4

rtallisch glanzenden

auf wellen Filterm

h'r:l

Partikeln & 50 pm im Auflicht

{bestehend aus Elementen

mit Atommassen schwerar
als Kohlenstoff, auf kohlen-
sloffbasierten Filtermn)

ind VDA19.1/2025

Seite 5
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Auswahl der Prufmethode

09.12.2025/YM

Grenzwertpriifung

Abscheiden Extraktion

Analyse

in Absprache
aber ohne wellere
Einschrankungen

Vereinbarte
Parameter

Opdischo Aufldsung

110 -1/5

Bauteil

i B

Fliissigextraktion

Spritzen

Ultraschall

Innenspiilen

Schiitteln

verfahrensoffen

Trockenextraktion

Abblasen

(Bilirst-) Saugen

Durchstromen

Stempeln

weitergehende Analyse

CT

REM/EDX-Analyse

phne Absprache
erglelchbar aber mit
nechrankungen *) +*)

*} Analyse von dunkeln und
rtallisch glanzenden
Partikeln = 50 pm im Auflicht
auf weien Filtern

(Prozess-)Monitoring

Direktins pektion

**}  Analyse von Partikeln =50 pm
{bestehend aus Elementen
mit Atommassen schwerer
als Kohlenstoff, auf kohlen-
sloffbasierten Filtermn)

AN,

CleanControlling™

ﬁzmé U

und VDA19.1/2025

Seite 6
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Bauteil
Technische Sauberkeit - PARTIKEL I\ e qn
echnisehe satiberket Grenzwertpriifung . . CleanControlling=-~

Auswahl der Prifmethode qualifiziert und Fliissigextraktion Trockenextraktion ﬁ U
E Spritzen Abblasen
g g:m UIlrasr.rrall (Blrst-) Saugen
Innenspiilen Durchstrémen
Schiitteln Stempeln

Hinweis 1:

In einzelnen Fallen ist auch
eine direkte Analyse von
Partikeln auf einem
Prufobjekt moglich, sofern
dessen Beschaffenheit dies
zulasst. Hierbei entfallen
die Schritte Extraktion und
Abscheiden der Partikel
(siehe Kapitel 8.2.2.3.4).

Abscheiden

(Prozess-)Monitoring

Optische Auflésung verfahrensoffen

110-1/5

Lichtoptische Analyse
wereinbarte
-

Direktins pektion

Analyse

Hinweis 2:

Beim Stempeltest entfallt
der Punkt des
+Abscheidens® der Partikel
bzw. er erfolgt in einem
Schritt mit der Extraktion.

REM/EDX-Analyse LiBS

*} Analyse von dunkeln und **}  Analyse von Partikeln =50 pm

in Absprache ohne Absprache matallisch glanzenden {bestehend aus Elermenten

aber ohne weitere vergleichbar aber mit Partikeln 2 50 pm im Auflicht mil Atommassen schwerer

Einschrankungen Einschrinkungen *) +*) auf weitben Filtern als Kohlenstoff, auf kohlen- _
09.12.2025/YM slofibasierten Fillern) und VDA19.1/2025 Seite 7
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Abfolge und Durchfuhrung der Sauberkeitsprifung

Auswahl des Extraktionsverfahren
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R d
B * D
Controlling’s

Prufplanung/ Arbeitsvorbereitung

Planungsunterlagen / Dokumente
Normenprufung
Zeichnungsprufung
Sauberkeitsanforderungen
Vorgaben zur Extraktion

Vorgaben zur Auswertung




Technische Sauberkeit - PARTIKEL IM FOCUS

Extraktionsverfahren — Spritzen/ Niederdruckspritzen

Wesentliche Einflussparameter
Prufflussigkeit, Temperatur

Volumenstrom in Kombination mit
Dusenquerschnitt

Dusen- und Lanzengeometrie
Abstand und Winkel zum Prfteil
Abfolge bei der Extraktion

Zeit pro Flache, bzw. Vorschub

Wiederholungen pro Flache

R d
B * D
Controlling’s
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Technische Sauberkeit - PARTIKEL IM FOCUS

Extraktionsverfahren - Ultraschall

Wesentliche Einflussparameter
Prufflussigkeit, Temperatur
Frequenz des Ultraschallgerats
Kavitationsrauschpegel des Ultraschallgerats
Anordnung der Ultraschallschwinger am Becken
Orientierung des Bauteils zur Schallquelle
Extraktionszeit

Bauteilbewegung

R d
B * D
Controlling’s
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Extraktionsverfahren — Innenspulen

Wesentliche Einflussparameter

Prufflussigkeit, Temperatur

Volumenstrom, Druck

Geometrie

Pulsation

Frequenz

Innenspulen in einem
geschlossenen
System

Innenspulen durch
adaptieren einer
Spilleitung

R d
B * D
Controlling’s

Innenspulen durch
adaptieren eines
Spritzwerkzeugs

“\ V4

Quelle: VDA19.1

12



Technische Sauberkeit - PARTIKEL IM FOCUS

R d
B * D
Controlling’s

Extraktionsverfahren - Schutteln
Wesentliche Einflussparameter 1) Schiitteln von Druckkesseln 2) Schiitteln von Rohrleitungen (kurz,
gy . groer Querschnitt)
Prufflussigkeit, Temperatur
FlUssigkeitsmenge PN
Dauer, Amplitude, Frequenz T '
Anzahl der Befullungen P
Nachspulen des Bauteils
3) Schitteln von Behaltern 4) Schutteln von Kleinteilen im
Behdlter: ungeeignet
— éﬁ
/ Quelle: VDA19.1

13
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Extraktionsverfahren - Abblasen

Wesentliche Einflussparameter
Dusenform

Abblasdruck
Abstand zum Prufbauteil

Abblaszeit

R d
B * D
Controlling’s

Extraktionskammer
(geschlossen)

/‘\
—,
o

Analysefilter

Extraktionskammer
(geschlossen)

o;ac’;

Flussigkeit

Analysefilter

Extraktionsschritt 1
- Abblasen mittels Luft

Extraktionsschritt 2
- Nachspulen mit Flussigkeit

14
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UBERSICHT DER EXTRAKTIONSVERFAHREN
Extraktionsverfahren - Durchstromen

AN.

CleanControlling™ ™

‘ 200¢ U

Wesentliche Einflussparameter

4

4
4
4

Volumenstrom
Dauer
Einbausituation

Prufsequenz

Bauteill

\ Vorfilter

\

Adapter

| Primdrmembranhalter

Luftstrom

( Volumenstrommesser

Primarmembran

Verdichter

15
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Neue Extraktionsverfahren nach VDA 19.1 - Saugextraktion h U

Materialien &

PUMPSYSTEM

Geratschaften zur Erreichung des notwendigen Volumenstroms

ROHR- BZW. SCHLAUCHSYSTEM
zur Fuhrung der Absaugluft

(BU RST-) SAUGDUSE
Erhohte Extraktionswirkung mittels Burstenaufsatz

EINHEIT ZUR ABSCHEIDUNG DER PARTIKEL

Filterspannstelle oder Zykloneinheit zur Abscheidung
auf eine Partikelfalle oder in einem Sammelgefal}

Quelle 1: Interne Dokumente der CleanControlling GmbH

Quelle 2: VDA-19.1_Gelbband_DE; 2025; S.181
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CleanControlling™

Neue Extraktionsverfahren nach VDA 19.1 - Saugextraktion h U

Materialien & Geratschaften

Optionale Punkte die Gegebenenfalls notwendig sind:

BAUTEILAUFNAHME
z.B. Halterung oder Manipulation

RAUMLICHKEIT ODER SAUGKABINE
ggf. mit gefilterter Luft bei fehlender Eignung der
Umgebungsluft zur Erreichung notwendiger
Blindwerte

EXTRAKTIONSEINRICHTUNG

zur Umpraparation auf einen Analysefilter wen
ein Sammelgefall verwendet wird

Quelle 1: Interne Dokumente der Clean Controlling GmbH

Quelle 2: VDA-19.1_Gelbband_DE; 2025; S.181
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Neue Extraktionsverfahren nach VDA 19.1 - Saugextraktion

Aufbau — Absaugen auf einen Analysefilter

Quelle 1: Interne Dokumente der Clean Conftrolling GmbH

Quelle 2: VDA-19.1_Gelbband_DE; 2025; S.183

R d
B * D
Controlling’s

2006

1) Absaugen auf Analysefilter
variante 1

Saugleitung
mit
Saugduse

Prifoberflache

2) Absaugen auf Analysefilter
Variante 2

Saugleitung
mit
Saugduse

Analyse-
fitter

Je
)

Prafoberflache Pumpe

18
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Neue Extraktionsverfahren nach VDA 19.1 - Saugextraktion
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Aufbau — Absaugen uber eine Zykloneinheit

Quelle 1: Interne Dokumente der Clean Conftrolling GmbH

Quelle 2: VDA-19.1_Gelbband_DE; 2025; S.183

3) Absaugen Uber Zyklonin
Auffanggefal (zusatzlicher
Analysefilter in Saugluft)

Saugleitung
mit
Saugduse

”

G,

Prifoberflache

Zyklon
Analyse-
fitter

Auffang-
gefal

4) Absaugen Uber Zyklon auf
Partikelfalle (zusatzlicher Analysefilter

in Saugluft)

Saugleitung
mit
Saugdise
Analyse-

filter

Prifoberflache

19
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Neue Extraktionsverfahren nach VDA 19.1 - Saugextraktion h U

Blindwertmessung Empfohlene Dauer:

= Moglichkeit A: Saugen gegen Atmosphare .

2 Minuten

= Blindwert vom System und der
Extraktionsumgebungsluft

= Moglichkeit B: Absaugen der Ablageflache —

= Blindwert vom System, der L,
Extraktionsumgebungsluft und der
Bertuhrungsflache

= Moglichkeit C: Saugen mit Vorfilter

= Differenzierter Blindwert vom System und der
Extraktionsumgebungsluft (2 Filter)

\ 4

Quelle 1: Interne Dokumente der CleanControlling GmbH

20
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CleanControlling™

Neue Extraktionsverfahren nach VDA 19.1 - Saugextraktion h U

Anwendungsgebiete

Extraktion groRer

Bauteile

Schadigungsfreie Partikelmonitoring
Beprobung in der Linie

Selektive
Beprobung
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Neue Extraktionsverfahren nach VDA 19.1 - Saugextraktion h U

N\
' Q Eintrittsflache der Saugduse

* 2,0 cm? (Rundduse 16 mm)

Startparamete

Saugvolumenstrom
« 220 m%h

Saugabstand

T * Max. 8 mm

[

Saugzeit/Bauteil
* tsr= (60 X Agy)%*

Quelle 1: Interne Dokumente der Clean Controlling GmbH

Quelle 2: VDA-19.1_Gelbband_DE; 2025; S.178

22
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Neue Extraktionsverfahren nach VDA 19.1 - Saugextraktion

Startparameter - Eintrittsflache der Saugduse

|
-

1) (Biirst-)Saugdiise mit
Dimensionen der Startparameter

Runddise:
Eintrittsflache

der Saugdise
2,0 cm*

Abstand Saugdise zur
Oberflache = effektive
Borstenlange: max. 8 mm

2) Anwendung (Biirst-)Saugdiise

Aufsetzen auf Oberflache
mit leichtem Borstenkontakt

|

v

7

|:> Bei sensiblen Teilen ist somit auf Borsten zu verzichten

Quelle 1: Interne Dokumente der CleanControlling GmbH

Quelle 2: VDA-19.1_Gelbband_DE; 2025; S.179

R d
B * D
Controlling’s

2006

23
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Neue Extraktionsverfahren nach VDA 19.1 - Saugextraktion

AN.

CleanControlling™ ™

‘ 200¢ U

Startparameter - Saugvolumenstrom

Quelle: Interne Dokumente der CleanControlling GmbH

Saugdise

Zentrifugal
Abscheider

5Hm -

Filter

Partikelsammelglas

VDA QMC

[re——

PR IguRG omklonatsisvanter Autmobiteie

1k

220 m%h

24
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R d
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Controlling’s

Neue Extraktionsverfahren nach VDA 19.1 - Saugextraktion

Startparameter - Saugabstand

!‘/ Max. 8 mm

T Blrste = mit drucklosem Bauteilkontakt

Um die optimale Extraktion von Partikeln zu gewahrleisten, muss auf den Abstand und den Winkel
zwischen Saugeintrittsflache und abzusaugender Bauteiloberflache geachtet werden

. Y &

I TIITT S y, T / 7 .
f’--’/{a'/’f//.-/.//// ///-f//z/ A ) / ,.» //,-'/// //////// ///

Wird der Abstand zu grol3, Iasst die Stromungsgeschwindigkeit des einsaugenden Luftstroms direkt an
der Bauteilflache nach und die Reinigungswirkung sinkt

Ist der Abstand zu gering bzw. beruhrt die Duse die Bauteilflache kann es zur Dusenverblockung
kommen

& Hinweis 4: Sollen elektronische Prifbauteile nach der Saugextraktion wiederverwendet

werden, sind entsprechende Malnahmen zum ESD-Schutz notwendig.

Quelle 1: Interne Dokumente der CleanControlling GmbH

Quelle 2: VDA-19.1_Gelbband_DE; 2025; S.179 +181

25
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R d
B * D
Controlling’s

Neue Extraktionsverfahren nach VDA 19.1 - Saugextraktion

Startparameter - Saugzeit

(60 X Agp)%*

Formel fiir die (Biirst-)Saug-Startzeit pro Bauteilflache: tstja = 1

cp

Die Saugzeit, die pro Quadratzentimeter Bauteilflache zur Erstellung der Abklingkurve verwendet wird ist
abhangig von der BauteilgroRe

Wichtig: Um kleine Bauteile sorgfaltig zu beproben ist in Relation zur GroRe mehr Zeit notwendig &

Formel fur die (BUrst-)Saug-Startzeit pro Bauteil: ts: = (60 X A_,)"*

|:> Im Rahmen der Abklingmessung ergibt sich fur die Routineprufung die endgultige Saugzeit

Quelle 1: Interne Dokumente der CleanControlling GmbH

Quelle 2: VDA-19.1_Gelbband_DE; 2025; S.179

26



Technische Sauberkeit - PARTIKEL IM FOCUS

Controlling

Neue Extraktionsverfahren nach VDA 19.1 - Saugextraktion

Startparameter - Saugzeit

. _ _ Hinweis 2: Die Formeln bzw. Tabellen sind allgemeine Empfehlungen fiir die Ableitung der
Tabelle 6-15: Startzeiten (Birst-)Saugen (flr Startparametersatz)

Startsaugzeit pro Bauteilflache fiir eine Abklingmessung. Es kann sinnvoll sein,

e .. | Startsaugzeit/ resultierende Startsaug- diesen Startwert zu erhdhen, wenn das Bauteil z. B. sehr komplex ist.
Priifobjektfla- e - " . s
. = Priifobjektflache zeit pro Priifobjekt
che incm . y .
in s/cm ins
Hinweis 3: Bei der Verwendung anderer Disen, die nicht den Startparametern entspre-
500 0.123 62 chen, sollte gegebenenfalls mit dem Ziel einer hinreichenden Saugwirkung eine
700 0.101 71 Anpassung von weiteren Saugparametern wie Abstand oder Volumenstrom er-
’ folgen.
1000 0,082 82 |
2000 0.054 108 6004201 - ’ 6004453
’ el Aufbau / construction
3000 0,042 127 -
5000 0,031 155 Jo- . —
7000 0.025 178 p == p =
1
10.000 0,020 205 L
15.000 0,016 241
20.000 0,014 270

N

Wenn mit diesen Startparametern das Abklingkriterium nicht
erreicht wird oder begrundete Parameter verwendet werden - —_
sollen, kann von den Startparametern abgewichen werden

Quelle 1: Interne Dokumente der CleanControlling GmbH

Quelle 2: VDA-19.1_Gelbband_DE; 2025; S.180-181
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CleanControlling™ ™

Neue Extraktionsverfahren nach VDA 19.1 - Saugextraktion h U

Prozedur

=  Wichtig: Die Prozedur ist an die Gegebenheiten des Pruiifobjektes und des Saugsystems anzupassen

DURCHFUHRUNG DER EXTRAKTION

unter Einhaltung des Saugabstands, Volumenstrom
& der Saugzeit

BEREITSTELLUNG
aller zur Prufung erforderlichen Mittel

REINIGUNG RELEVANTER OBER- & NACHSAUGEN

ABLAGEFLACHEN um Querkontamination zu vermeiden
Empfohlene Dauer:

BLINDWERTERMITTLUNG

optional mit Vorfilter

Mindestens 30 Sekunden

VORBEREITUNG DER PRUFOBJEKTE o _ _
Wichtig: Bei Verwendung eines
Burstenaufsatzes muss dieser auch

abgesaugt werden &

Quelle 1: Interne Dokumente der CleanControlling GmbH

Quelle 2: VDA-19.1_Gelbband_DE; 2025; S.182 28
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Neue Extraktionsverfahren nach VDA 19.1 - Stempelextraktion

AN.

N .‘..-"lu
CleanControllings

‘ 200¢ U

Einordnung

Bauteil
Grenzwertpriifung Jr
qualifiziert und Fliissigextraktion
vollflachig
.E Spritzen
bt
=
g Ultraschall
X Vereinbarte | Stari-
Parameter | parameter Innenspiilen
Schiitteln
c
@
=
@
=
[&]
w
Ke]
<

Gravimetrie
]

Optische Auflosung

110-1/5

Analyse

vereinbarte
Parameter

REM/EDX-Analyse

verfahrensoffen

Trockenextraktion

Abblasen

(Burst-) Saugen

Durchstrémen

Stempeln

(Prozess-)Monitoring

weitergehende Analyse

CT

Direktinspektion

Quelle 1: Interne Dokumente der CleanControlling GmbH

Quelle 2: VDA-19.1_Gelbband_DE; 2025; S.23

29
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Neue Extraktionsverfahren nach VDA 19.1 - Stempelextraktion

AN.

CleanControlling™ ™

‘ 200¢ U

Materialien & Geratschaften

= Adhasive Flache (Klebepad bzw. adhasive Oberflache)
= Aktive Beprobung der Oberflache durch das Aufdricken des Stempels
= Abscheidung auf eine Oberflache fur die Analyse in einem Schritt
= Lichtoptische Analyse
= Rasterelektronenmikroskop
= Eignet sich fur begrenzte Bauteilbereiche wie z.B. Dichtungen
= Geometrien mussen aufeinander abgestimmt sein
= Material muss ebenfalls geeignet sein
= Ol und Fettfrei

= Esdurfen keine Partikel rausgeldst werden

‘ Wichtig: Ggf. ist eine Bauteilaufnahme zur
Fixierung leichter Objekte notwendig &

1a) Partikelstempel (exemplarisch)

Gehause

federndes
Element

L Deckel

Klebeflache

1b) Partikelstempel (exemplarisch)

Sockel

L Deckel

Klebeflache

Quelle 1: Interne Dokumente der Clean Controlling GmbH

Quelle 2: VDA-19.1_Gelbband_DE; 2025; S.185

30



Technische Sauberkeit - PARTIKEL IM FOCUS

Neue Extraktionsverfahren nach VDA 19.1 - Stempelextraktion

Startparameter

Wichtig: Es gibt keine vereinheitlichten Startparameter fur den Stempeltest

|:> Starparameter sind im Kunden-Lieferanten-Verhiltnis zu vereinbaren &

Qualifizierungsuntersuchung erfolgt ebenfalls Uber eine Abklingmessung

R d
B * D
Controlling’s

Das Ergebnis bestimmt die Anzahl der Stempel

Ein Stempel kann 6-8 Mal verwendet werden @

|:> Blindwert erfolgt (iber eine Nullmessung des Stempels I

Abstempeln der Prifoberflache mit Sauberkeitsspezifikation

I |

I

Quelle 1: Interne Dokumente der CleanControlling GmbH

Quelle 2: VDA-19.1_Gelbband_DE; 2025; S.186+189

31
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CleanControlling™ ™

Neue Extraktionsverfahren nach VDA 19.1 - Stempelextraktion h U

Prozedur

2a) Aufsetzten auf die Prufoberflache | 2b) Aufsetzen auf die Priifoberflache
BEREITSTELLUNG mit definierter Kraft mit undefinierter Kraft

aller zur Prufung erforderlichen Mittel

OFFNEN DES DECKELS ,A—E—n—‘

Ggf. Abziehen der Schutzfolie

1

ABSTEMPELN DER PRUFFLACHE

Wiederholung bis zur kompletten Abstemplung der Wichtig: Leicht Uberlappend auf das
Prufflache. Bei Nachlass - Verwendung eines neuen benachbarte Priiffeld setzen
Stempels &

STEMPEL AUFBEWAHREN UND VERSCHLIEREN

Quelle 1: VDA-19.1_Gelbband_DE; 2025; S.187+188

32
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Technische Sauberkeit - PARTIKEL IM FOCUS q n
ABLAUF EINER SAUBERKEITSPRUFUNG CleanControling*
Ablaufschema h U

Bauteil
Grenzwertpriifung l'
st Lzl gy gk Fliissigextraktion Trockenextraktion
vollfidchig
5 Spritzen Abblasen
x
i Ultraschall Biirst-) Saugen
E Vereinbarte t ) Saug
Parameler Innenspiilen Durchstrémen
Schiitteln Stempeln

Analysefiltration / Abscheiden

Abscheiden

(Prozess-)Monitoring

Gravimetrie

Optische Aufiésung verfahrensoffen

1/10 - 1/5
Lichtoptische Analyse

vereinbarte
Parameter
vereinbarte
Parameter

Direktins pektion

weitergehende Analyse

Analyse

CT

REM/EDX-Analyse LiBS

*} Analyse von dunkeln wund **) Analyse von Parlikedn =50 pm
in Absprache ohne Absprache metallisch glanzenden {bestehend aus Elementen
Partikeln 2 50 pm im Auflicht mil Alommassen schwerar
aber oh it ichbar aber mit
ne weilere vergleichbar aber m auf weien Filtern als Kohlenstoff, auf kohien-

Einschrankungen Einschrankungen *) +*7) stoffbasierten Filtern)
s
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UBERSICHT DER EXTRAKTIONSVERFAHREN CleanControling
Analysefiltration h U
Prinzip

¢ Bei der Analysefiltration werden die extrahierten Partikel, die sich in der Prufflissigkeit
befinden auf der Filtermembrane abgeschieden.

15 um PET
Siebgewebe-Filter

Wesentliche Einflussparameter
¢ Chemische Bestandigkeit (Prifmedium / Filtermaterial)

¢ Filtermaterial (Siebgewebefilter / geschaumte Filter)

¢ Porenweite (1/10 bis 50um sowie 1/5 kleiner 50um)

8 ym Cellulosenitrat,
geschaumte Filtermembran
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Analysefiltration
Prinzip

Erganzung des Begriffs ,Abscheiden” im Zusammenhang mit Burst-Saugen in Kombination
mit Partikelfallen & Abscheiden von Partikeln auf Partikelstempeln

Grolke der abgeschiedenen Partikel kann nicht wie durch Filterporenweite beeinflusst werden
Keine Trocknung erforderlich, Partikelfalle / -stempel ohne weitere Schritte bereit zur Auswertung

Bei Extraktion aul3erhalb von Reinluftumgebungen: Unmittelbar nach Extraktion Verschluss von
Partikelfalle / -stempel, damit keine Sedimentation von Umgebungspartikeln erfolgt
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@ Haben Sie Fragen zu dem Vortrag?

¥ ¥
m

seminar@cleancontrolling.de
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CleanControlling’
CleanContoling GmbH
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Jorg Kotzian

i y g 0‘0 « ®
Leitung Labor TecSa CleanCOﬂtI’OHIﬂg ¢
Head of Laboratory TecSa MEDICAL
Phone +49 74 65 / 92 96 78-23 CIeanControIling Medical GmbH & Co. KG
j-kotzian@cleancontrolling.de
Gehrenstr. 11a

D-78576 Emmingen-Liptingen
www.cleancontrolling.de
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